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1 Uvod

Vazeny zakazniku a uzivateli!

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam prokazal koupi naseho vyrobku.

Tato shrnovaci radlice je urCena v agregaci se zahradnim traktorem, k vyhrnovani necistot a snéhu z
cest, chodniku a parkovist.

Prectéte si, prosim, dikladné tento navod k pouzivani.

1.1 Zakladni upozornéni

Uzivatel je povinen seznamit se s timto navodem k pouzivani a dbat vSech pokynl pro obsluhu stroje,
aby nedo$lo k ohroZeni zdravi a majetku uzivatele, jakoZz i jinych osob.

Bezpelnostni pokyny uvedené v tomto navodu nepopisuji veSkeré moznosti, podminky a situace, které
se mohou v praxi vyskytovat. Bezpecnostni faktory jako, je zdravy rozum, opatrnost a peclivost, nejsou
soucasti tohoto navodu, ale pfedpoklada se, ze je ma kazda osoba, ktera se strojem zachazi, anebo na
ném provadi udrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby dusevné a fyzicky zdravé. Pfi profesionalnim pouziti tohoto
stroje je povinen majitel stroje zajistit obsluze, ktera bude stroj pouzivat, Skoleni o bezpeénosti prace a
provést instruktaz k ovladani tohoto stroje a vést o téchto Skolenich zaznamy. Musi téZ provést tzv.
kategorizaci praci dle pfislusné narodni legislativy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obratte se na svého prodejce nebo
pfimo na vyrobce stroje.

Navody k pouzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucasti stroje. Musi byt neustale k
dispozici, uloZzeny na dostupném misté, kde nehrozi jejich zni€eni. Pfi prodeji stroje dalSi osobé musi
byt navody k pouzivani pfedany novému majiteli.

Vyrobce nenese odpovédnost za vznikla rizika, nebezpeci, havarie a zranéni vznikla provozem stroje,
pokud nejsou spinény vyse uvedené podminky. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zpusobené
neopravnénym pouzitim, nespravnou obsluhou stroje a za $kody zplsobené jakoukoliv Upravou stroje
bez souhlasu vyrobce.

PFi praci je zejména nutné fidit se bezpe€nostnimi predpisy, abyste se vyvarovali nebezpeci zranéni
vlastni osoby, osob v okoli nebo zpUsobeni $kody na majetku.

Jakakoli neopravnéna uprava stroje rusi platnost zaruky.

Pokud uvidite v navodu tento symbol, peclivé si prectéte nasledujici sdéleni!

Tento mezinarodni bezpeénostni symbol indikuje dilezita sdéleni, jez se tykaji
bezpeénosti. Kdyz uvidite tento symbol, bud'te ostraziti k moznosti urazu vlastni osoby
nebo jinych osob a peclivé proététe nasledujici sdéleni.

Tab. 1: Symboly

Vyrobce si vyhrazuje prdavo na technické zmény a inovace, které nemaji vliv na funkci a
bezpecnost stroje.
Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouzivani. Tiskové chyby vyhrazeny.



2 Bezpecnost provozu

Stroj je navrZen tak aby co nejvice chranil obsluhu pfed odletujicimi ¢astmi. Neodstrariujte zadny pasivni
ani aktivni bezpecnostni prvek. Vystavujete se tak riziku zranéni.

2.1 Bezpecnostni predpisy

A

> B> B> P

A

Obsluha stroje musi byt starSi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouzivani stroje a mit
povédomi o obecnych zasadach bezpenosti prace.

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte, zda néktera ¢ast neni poSkozena nebo uvolnéna.
Zjisténé zavady musi byt ihned odstranény. PoSkozeny stroj nesmi byt uveden do provozu. Pfi
opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pracovni prostor musi byt pfed pouzitim stroje zbaven velkych pevnych téles (jako jsou kameny,
draty, volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly
poskodit stroj. Nelze-li je odstranit, vyhnéte se témto mistim.

PFi praci se strojem musi byt vSechny ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata mimo pracovni
prostor stroje. Obsluha muze pokracovat v praci az po jejich vykazani do bezpeéné vzdalenosti.

Je zakazano odstranovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroji.

Veskeré opravy, sefizovani, mazani a Cisténi stroje provadéjte za klidu stroje a v jeho zajisténé
poloze.

A Pfipojovani i odpojovani stroje od traktoru provadime na rovném, suchém a pevném povrchu.

2.2 Bezpecnostni piktogramy

UzZivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v pfipadé jejich poSkozeni zajistit
jejich vyménu.

AL

Obr. 1: Pred pouzitim stroje prostuduj navod k pouZzivani.

A

[

Obr. 2: Nebezpeci zasahu odletujicimi ulomky, odrezky, vymr§ténymi pfedméty atp. Ostatni osoby a

zvifata - dodrZet bezpecnou vzdalenost od stroje.

Obr. 3: Maximalni povolené pracovni rychlost.



3 Zakladni informace

3.1 Pouziti stroje

Shrnovaci radlice SB 100 — 150 je navrzena a vyrobena dle nejnovéjSich poznatk(l v oblasti malé
zahradni a zemédélské techniky. Vynika snadnou ovladatelnosti a bezproblémovou udrzbou.

Radlice je uréena pfedevsim pro shrnovani snéhu, ale i ostatnich sypkych materialG napf.: zahradni
zeminy, pisku, $térku, apod. U radlice Ize nastavit jak vysku, tak uhel nato€eni (celkem 5 poloh) pomoci
paky v blizkosti obsluhy stroje.

Pouziti k jinému, nez uréenému uéelu je proto nutné povazovat za pouziti k neuréenému
ucelu!

A Je zakazano odstranovat veskera ochranna zarizeni a kryty ze stroju.

3.1.1 Technické udaje

TYP SB100 | SB120 | SB130 | SB140 | SB150 | Jednotka
Délka (véetné ovladaci paky) 1015 mm
Sirka 100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 mm
VysSka (véetné ovlddaci paky) 1457 mm
Site zabéru zafizeni 100 1200 1300 1400 1500 mm
Hmotnost 28,5 30,9 32,1 33,3 34,5 kg

Tab. 2: Technické informace k radlici SB 100 - 150

3.2 Popis stroje a jeho ¢asti

4.1 4.4 4.2 4.9 4.3

46 45 48 47

Obr. 4: Popis stroje pohled A Obr. 5: Popis stroje pohled B

Hlavni ¢asti snéhové radlice je pfedni dil (4.1). Ten je pfipojen pfes nataceci &ast (4.2) k nosnému rdmu
(4.3). Pruziny (4.4) zajistuji navrat pfedniho dilu do pracovni polohy pfi naklonu od pevné prekazky.
K pfednimu dilu je namontovan gumovy bfit (4.5). Ploch& ocel (4.6) vyztuZuje bfit. Nastaveni pracovni
vySky je umoznéno pomoci kluzaku (4.7). Ovladaci paka (4.8) slouzi jak ke zvedani, tak i k nataceni.
Radlice se pfipojuje ktravnimu traktoru pomoci €epu (5.1). K zajisténi radlice v horni poloze je
navrhnuta posuvna deska (5.2), ktera je dotlaGovana pruzinou (5.3) a opérna konzole (5.4) zavéSena
na pfipojném ¢epl. Odjisténi posuvné desky je provedeno pomoci packy a bowdenu (4.9). Do zajisténé
polohy nataceni pfitahuje ovladaci paku druha pruzina (5.5).

5



4 Navod k pouzivani
4.1 Sestaveni stroje

6.9 610 6.11 6.16 6.15

6.2 6.8 6.7 6.6 6.5 6.3 6.4 6.1 612 6.13 6.14

Obr. 6: Sestaveni stroje
Postup:

1. Vybalte smontované komponenty z krabice.

2. Vlozte nataceci ram (6.1) mezi Zebra pfedniho dilu radlice (6.2). Do &tvercového otvoru v natacecim
ramu patfi SROUB VRATOVY-M10x30 (6.3). Pro vymezeni pouZijte PODLOZKU VELKOPLOSNOU
10,5 (6.4), prilozte PODLOZKU VELKOPLOSNOU 11 (6.5) a dotahnéte MATICi POJISTNOU M10
(6.6). Do ovalného prifezu a diry proviéknéte PRUZINU TAZNOU 5x30x120x23 (6.7). Za druhy
konec této pruziny zahaknéte KOVANE OKO M10x73 (6.8) a to protahnéte otvorem v horni &asti
Zebra. Navliknéte PODLOZKU 10,5 (6.9) a MATICI M10 (6.10) utdhnéte tak, aby zavitova &ast
kovaného oka byla cca 15 mm od horniho zpétného ohybu. Cely postup opakuijte i na druhé strané.

3. Ovladaci paku (6.11) vsunte za pomoci drobného kyvani ve sméru osy Sroubu (6.12) do trubky, ktera
je podelné nafiznuta. Dle vysky kapoty zvolte otvor, kterym budou trubky spojeny. Pouzijeme
SROUB M8x50 (6.12), 2x POLOZKU 8,4 (6.13) a MATICI POJISTNOU M8 (6.14).

4. Ovladaci ¢ervenou packu (6.15) upevnime k ovladaci pace pomoci dosedaci desticky a Sroubl
(6.16). Pfed dotazenim vyklonime smérem do strany.



4.2 Specifikace nosice (zahradni traktor)

A Po pripojeni radlice k zahradnimu traktoru nesmi byt prekro¢ena celkova hmotnost.

Musime tedy pocitat s provozni vahou zahradniho traktoru + vaha radlice + vaha obsluhy.
Provozni a celkovou vahu uvadi vyrobce zahradniho traktoru v navodu.

A U zahradniho traktoru se po pfipojeni radlice zhorSuje stabilita.

4.3 Pripojeni stroje k zahradnimu traktoru
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Obr. 7: Pripojeni stroje k adaptéru namontovaného na zahradni traktor

Zasunte nosnik spojovaciho ramu (7.2) do nosné ¢asti adaptéru (7.1). Propojte stroj s adaptérem skrz
trubkova pouzdra spojovaci ty¢i (7.3) a zajistéte zavlatkami (7.4) na obou stranach.

4.4 Uvedeni do provozu

1. Pfipojte stroj k zahradnimu traktoru.

2. Pomoci paky zvedani zaaretujte stroj do zvednuté polohy,
A Nevzdalujte se od stroje.

A Provéite, ze se vSechny osoby, zvirata, déti nachazi v bezpeéné vzdalenosti od zafizeni!
Pokud tomu tak neni, nepokracujte v této ¢innosti!



4.4.1 Shrnovani ve svahu

A Neuklizejte na silné se svazujicich svazich.

A Bezpeéna svahova dostupnost stroje je 12°. Uklid prudsich svahi je na Vasi
zodpovédnost.

4.5 Prace se strojem

4.5.1 Vyskové ovladani

8.1 8.2

a) Pohyb nahoru
Pritdhnéte ovladaci paku (8.1) smérem k sobé&. Po
uvolnéni bude radlice zajisténa v horni poloze diky

zajistujicimu mechanizmu.

b) Pohyb dolu
Mirné pfitahnéte ovladaci paku (8.1) smérem

k sobé. Zmacknéte packu (8.2) a uvolnéte ovladaci

paku az se radlice dotkne terénu.

Obr. 8: Vyskové oviadani

4.5.2 Natoceni radlice

Zajistéte radlici v horni poloze. Ovladaci paku (8.1) potlaéte smérem dopfedu:

- Natoceni radlice doprava — ovladaci paku tlacte smérem doleva,

- Natoceni radlice doleva — ovladaci paku tlacte smérem doprava.

Radlice ma dvé polohy v levo, stfedovou a dvé polohy vpravo.



4.5.3 Nastaveni pracovni vysky

A Pfi nastavovani pracovni vysky radlici skloiite na rovny terén.

Postup:

1. Klicem €. 13 povolte matice (9.1) a vyjméte Srouby (9.2)
2. Nastavte kluzaky (9.3) tak, aby se dotykaly terénu.
3. VloZte zpét Srouby a utahnéte matice.

4. Zkontrolujte, Ze je levy i pravy kluzak stejné nastaven.

9.2 9.1 9.3

Obr. 9: Nastaveni kluzakt

4.5.4 Zpusob shrnovani

Terén musi byt pred pouzitim zafizeni zbaven pevnych téles (jako jsou velké kameny,
A draty, volné stavebni zbytky atp.), které by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit,
vyhnéte se témto mistim.

Sklorite radlici na terén a potom se rozjedte proti necistotdm, které chcete uklizet. Necistoty jsou
shrnovany ve sméru jizdy vpfed nebo do stran dle nato€eni radlice.

4.5.4.1 Probléemy pri shrnovani
A Dbejte zvySené opatrnosti pri ¢iSténi prostoru okolo gumového bfitu. Miize byt ostry. PFi
¢isténi chrante ruce pracovnimi rukavicemi.

A Kontrolu provadéjte pfi sklonéné radlici na terén. Nebo v horni poloze, kde musi byt
vypodlozena, aby se zabranilo nahodnému vypnuti zajistujiciho mechanizmu.

10.1

1.1

Obr. 10: Kontrolni misto A Obr. 11: Kontrolni misto B

Pokud nedochazi k zajisténi radlice v horni poloze, potom musi byt zkontrolovany napinaci Srouby

(10.1) a (11.1) bowdenu. Ten nesmi byt vypadnuty ze sedla Sroubu.



5 Udrzba, osetfovani, skladovani

A Pfi udrzbé stroj zdvihnéte pomoci paky zvedani do horni polohy.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu néalezitou péci pfi udrzbé a
oSetfovani. Pravidelnou udrzbou tohoto stroje zamezite jeho rychlému opotfebeni a zajistite spravnou
funkci vSech jeho &asti.

Dodrzujte vSechny pokyny, které se tykaji intervall udrzby a sefizovani stroje. Doporucujeme Vam vést
si zaznam o poctu pracovnich hodin stroje a o podminkach, pfi kterych pracoval (pro potfebu servisu).

Posezénni udrzbu doporu€ujeme svéfit nékterému z nasich autorizovanych servis(, stejné tak i béznou
udrzbu, pokud si nejste jisti svymi technickymi schopnostmi.

A Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte dotazeni Sroubovych spojt.

5.1 Mazani stroje

A Pfi praci s mazivy dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrzujte predpisy a zakony o
ochrané zivotniho prostredi.

® Pokud nejste dostate€né manualné zruény, svéite tuto ¢innost odbornému servisu.

PFed prvnim pouzitim je vhodné namazat vSechny pohyblivé sou€ésti vazelinou nebo strojnim olejem.
Dalsi mazani doporu€ujeme dle potfeby v zavislosti na &etnosti pouzivani.

K zajisténi bezproblémového a snadného pohybu v8ech mechanickych Casti je zapotfebi vénovat
mazani dostate¢nou pozornost. VétsSinou postac¢i nékolik kapek oleje (napf. olej pro jizdni kola).

5.1.1 Mazaci mista

Ze siroké skaly olejl je k mazani nejvice vhodny olej ve spreji (napf. WD-40)

A B C D
Obr. 12: Mazaci misto A Obr. 13: Mazaci misto B Obr. 14: Mazaci misto C  Obr. 15: Mazaci misto D

U mista B nejprve odsurite krytku smérem k ¢ervené pacce. Pouzit muzete plochy Sroubovak.

Mazaci mista - popis Interval v sezéné Po sez6né Mazivo Obrazek
Bowden min 2x (5 kapek) ano olej Obr. 12
Bowden min 2x (5 kapek) ano olej Obr. 13
Horni plocha otaceni dle potfeby ano olej Obr. 14
Dolni plocha otaceni dle potieby ano olej Obr. 15

Tab. 3: Mazaci mista
10



5.2 Vyména gumového britu radlice

Pokud dojde k opotfebeni bfitu, nebo k jeho poskozeni, je nutné ho otoéit nebo vyménit.

PFi jakékoliv neodborné opravé bez pouziti originalnich nahradnich dili vyrobce neruci za Skody
zpUsobené strojem nebo na stroji.

Radlice je vybavena dvéma vyskové nastavitelnymi kluznymi nohami, které zamezuji pfed€asnému
opotfebeni bfitu. Bfit Ize otoit a pouzivat ho z ,druhé” strany. V pfipadé potfeby je mozno objednat
novy gumovy bfit i jakykoliv dal$i nahradni dil.

A Stroj musi stat na pevném povrchu a musi byt zajistén tak, aby byl umoznén dobry pfistup
k radlici a nedoslo k neo¢ekavanému samovolnému pohybu stroje.

A Radlice musi byt zajiSténa ve zvednuté poloze a vypodloZzena aby se zabranilo ndhodnému
vypnuti zajist'ujiciho mechanizmu.

Postup:

1. Pomoci kli¢e €. 13 povolte matice na Sroubech skrz bfit, zajiStovaci listu a radlici.

2. Vyjméte Srouby, podlozky a zajistovaci listu.

3. Vymérite nebo otodte bfit.

4. VlIozte ve spravném poradi zpét zajisStovaci listu, Srouby, podlozky a utahnéte matice.

5.3 Servisni intervaly

Cinnost Pred praci V sezéné Akl
skladovanim
Myti - 2x ano
Odstrafiovani necistot - po kazdém shrnovani ano
Kontrola gumového bfitu ano pri p9skozen| okamzita ano
vymeéna
Kontrola dotazeni Sroubovych spojli | ano kazdych 5 hodin ano
Mazani kontrola stavu | Tab. 3 Tab. 3
Tab. 4: Servisni intervaly
5.4 Problémy a jejich reSeni
Problém PFi¢ina Reseni

Radlice nezUstava
v horni poloze.

Paka nebyla dostateCné pfitazena.

Pritahnéte paku do koncové
polohy.

Mechanizmus nepracuje spravné.

Odstranite necistoty.

Mechanizmus nepracuje spravné.

Viz. kapitola 4.5.4.1.

Jina zavada.

Navstivte servis.

Radlici nelze natocit.

Paka nebyla dostateCné odtazena.

Odtahnéte paku do koncové
polohy. Poté otocte.

Mechanizmus nepracuje spravné.

Odstrarite necistoty.

Jina zavada.

Navstivte servis.

Tab. 5: Problémy a jejich FeSeni
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5.5 Skladovani

Pfed deldim skladovanim (napf. po sezéné) odistéte stroj od veskerych necistot. Zamezte nepovolanym
osobam v pfistupu ke stroji. Chrarite stroj proti povétrnostnim vlivim, ale nepouzivejte neprodys$né
ochrany kvuli moznosti zvySené koroze pod ni.

@ Zkontrolujte neporusenost gumového bfritu (v pfipadé poSkozeni ho vyménte).

Doporucujeme:

1. Odstranit ze stroje vSechny necistoty,
2. Opravit poSkozena mista na barvenych kovech,

3. Provést posezdénni namazani stroje dle Tab. 3.

5.5.1 Myti a ¢isténi stroje
Pii Cisténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platna ustanoveni a zakony o

A ochrané vodnich toku a jinych vodnich zdroji pred jejich zne€isténim nebo zamorenim
chemickymi latkami.

5.6 Likvidace obalu a stroje po skonceni zivotnosti

Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci oball, dle narodnich zakonud a vyhlasek o nakladani s
odpady.

Pii likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporucujeme postupovat ndsledujicim
zpitsobem:

1. Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuzit,
2. Demontujte dily z plastd a barevnych kovu.
3. Odstrojeny zbytek stroje a demontované dily zlikvidujte dle narodnich zakond a vyhlasek o

nakladani s odpady.

5.7 Vyrobni stitek

Stroj je oznacen timto vyrobnim Stitkem.

7
s R Shrnovaci radlice
Plug odgarniajacg

Snow blade
Schneeptius

O 1000 120|O 130|O 140|O 150
O std|O Ka|O Vav|OA+v| O Vv

c € MADE IN EUROPE
o J

Obr. 16: Vyrobni Stitek
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6 Seznam nahradnich dilt

Obr. 17: Rozpad

POZICE | SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
SB01-00-000 SNOW BLADE 01 ( $ife 120 cm) 1
SB02-00-000 SNOW BLADE 02 ( §ife 100 cm)
1 SB03-00-000 SNOW BLADE 03 ( $ife 130 cm)

SB04-00-000 SNOW BLADE 04 ( §ife 140 cm)

SB05-00-000 SNOW BLADE 05 ( $ife 150 cm)
2 RP01-00-000 ROTATION POINT 01 1
3 RL01-00-000 LEVER HOUSING 01 1
4 CF01-00-000 CONNECTION FRAME 01 1
5 BMO01-00-000 BEAM 01 1
6 LR01-00-000 LEVER 01 1
7 1DT19203 1DT19203 C=17,L=1600 1

Tab. 6: Seznam dilt
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Obr. 18: Rozpad 1

SHRNOVACI RADLICE SiRE 100 CM

z

POZICE SKLADOVE CisSLO NAZEV NORMA KS
1 SB02-10-000 FRONT ASSEMBLY 1
2 SB01-00-002 SLIDING LEG LEFT CNC CcUT 1
3 SB01-00-003 SLIDING LEG RIGHT CNC CcUT 1
4 SB02-00-001 BLADE ATTACHMENT CNC cuT 1
5 SB02-00-002 RUBBER BLADE RUBBER 1000x100x15 1
6 PRDIN603080 SROUB VRATOVY M8x25 DIN 603 4
7 71085 SROUB VRATOVY - M8 x 35 DIN 603 5
8 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 9
9 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 5
10 PRDIN934230 MATICE M8 DIN 934 9

SHRNOVACI RADLICE SiRE 120 CM

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 SB01-10-000 FRONT ASSEMBLY 1
2 SB01-00-002 SLIDING LEG LEFT CNC CcUT 1
3 SB01-00-003 SLIDING LEG RIGHT CNC CcUT 1
4 SB01-00-004 BLADE ATTACHMENT CNC cuT 1
5 SB01-00-005 RUBBER BLADE RUBBER 1200x100x15 1
6 PRDIN603080 SROUB VRATOVY M8x25 DIN 603 4
7 71085 SROUB VRATOVY - M8 x 35 DIN 603 6
8 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 10
9 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 4
10 PRDIN934230 MATICE M8 DIN 934 10




SHRNOVACI RADLICE SiRE 130 CM

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 SB03-10-000 FRONT ASSEMBLY 1
2 SB01-00-002 SLIDING LEG LEFT CNC CUT 1
3 SB01-00-003 SLIDING LEG RIGHT CNC CcUT 1
4 SB03-00-001 BLADE ATTACHMENT CNC CcuT 1
5 SB03-00-002 RUBBER BLADE RUBBER 1300x100x15 1
6 PRDIN603080 SROUB VRATOVY M8x25 DIN 603 4
7 71085 SROUB VRATOVY - M8 x 35 DIN 603 6
8 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 10
9 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 4
10 PRDIN934230 MATICE M8 DIN 934 10

SHRNOVACI RADLICE SiRE 140 CM

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 SB04-10-000 FRONT ASSEMBLY 1
2 SB01-00-002 SLIDING LEG LEFT CNC CcUT 1
3 SB01-00-003 SLIDING LEG RIGHT CNC CcUT 1
4 SB04-00-001 BLADE ATTACHMENT CNC cuT 1
5 SB04-00-002 RUBBER BLADE RUBBER 1400x100x15 1
6 PRDIN603080 SROUB VRATOVY M8x25 DIN 603 4
7 71085 SROUB VRATOVY - M8 x 35 DIN 603 7
8 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 11
9 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 4
10 PRDIN934230 MATICE M8 DIN 934 11

SHRNOVACI RADLICE SiRE 150 CM

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 SB05-10-000 FRONT ASSEMBLY 1
2 SB01-00-002 SLIDING LEG LEFT CNC CUT 1
3 SB01-00-003 SLIDING LEG RIGHT CNC CcUT 1
4 SB05-00-001 BLADE ATTACHMENT CNC CcuT 1
5 SB05-00-002 RUBBER BLADE RUBBER 1500x100x15 1
6 PRDIN603080 SROUB VRATOVY M8x25 DIN 603 4
7 71085 SROUB VRATOVY - M8 x 35 DIN 603 8
8 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 12
9 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 4
10 PRDIN934230 MATICE M8 DIN 934 12

Tab. 7: Seznam dila 1
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Obr. 19: Rozpad 2

z

POZICE SKLADOVE CisLO NAZEV NORMA KS
1 RP01-00-001 MIDDLE PLATE CNC CUT 1
2 RP01-00-002 LOCKING KEY CNC CUT 1
3 RP01-00-003 LEVER CONSOLE LEFT CNC CUT 1
4 RP01-00-004 LEVER CONSOLE RIGHT CNC CUT 1
5 RP01-00-005 BOUNDARY TUBE @14 - 35,7 1
6 RP01-00-006 SPACER RING CNC CUT 1
7 RP01-00-007 ROTATION FRAME CNC CUT 1
8 73345 SROUB S HAKEM 6x50 1
9 PRDIN933143 SROUB M8x30 DIN 933 5
10 PRDIN931136 SROUB M8x60 DIN 931 1
11 71109 SROUB M10x16 DIN 912 2
12 04001326 SROUB VRATOVY - M10x30 8.8 | DIN 603 2
13 04000235 PODLOZKA VELKOPLOSNA 6,4 DIN 9021 1
14 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN 125 12
15 PRDIN125535 PODLOZKA A10,5 DIN 125 2
16 73601 PODLOZKA KRUHOVA DIN 7349 - 10,5 2
17 73107 PODLOZKA 11 DIN 440R 2
18 PRDIN985221 MATICE POJISTNA M6 DIN 985 1
19 PRDIN985231 MATICE POJISTNA M8 DIN 985 6
20 PRDIN934240 MATICE M10 DIN 934 2
21 PRDIN985241 MATICE POJISTNA M10 DIN 985 4
22 71111 KOVANE OKO M10x73 2
23 80422 PRUZINA TAZNA 15x2,5x41,5 1
24 80402 PRUZINA TAZNA 5x30x120x23 2

Tab. 8: Seznam dil( 2
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Obr. 20: Rozpad 3

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 RLO1-10-000 LEVER HOUSING 1
2 PRDIN931134 SROUB M8x50 DIN 931 1
3 PRDIN125520 PODLOZKA A8.,4 DIN 125 2
4 PRDIN985231 MATICE POJISTNA M8 DIN 985 1
Tab. 9: Seznam dilt 3
:\
i
9
1
2 %N
P
] :
3
4
5
Obr. 21: Rozpad 4
POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 CF01-10-000 A-PART 1
2 CF01-00-001 CONNECTION FRAME PIN | @16 - 300 1
3 CF01-00-002 GUIDE PLATE CNC CUT 1
4 CF01-00-003 STOP PLATE CNC CUT 1
5 CF01-00-004 STOP PLATE COVER CNC CUT 1
6 PRDIN933132 SROUB M8x25 DIN 933 2
7 PRDIN125520 PODLOZKA A8.,4 DIN 125 4
8 PRDIN985231 MATICE POJISTNA M8 DIN 985 2
9 PRGA000223 ZAVLACKA 3E 2
10 04001834 PRUZINA TLACNA 2x21x45x6 1
11 KD4 PRUCHODKA 25 KD 1

Tab. 10: Seznam dil( 4

17




Obr. 20: Rozpad 5

POZICE SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 BMO01-00-001 ADAPTER STOP PLATE CNC CUT 1
Tab. 11: Seznam dila 5
1 2
Obr. 23: Rozpad 6
POZICE | SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA KS
1 LR01-00-001 LEVER TUBE @28x2,6 - 1395 1
2 76050 RUKOJET 08/27-108 ¢erna 1

Tab. 12: Seznam dilt 6
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ES PROHLASENI O SHODE (original)
EC declaration of conformity (the original)

Vyrobce / Manufacturer:
Adresa / Address:
IC/ID:

Jméno a adresa osoby povérené sestavenim

technické dokumentace (podle 2006/42/ES, NV &.

176/2008 Sb.) / Name and address of the person
authorised to compile the technical file (according
to 2006/42/EC):

Vyrobek (stroj) —typ /
Product (Machine) — Type:

Vyrobni &islo / Serial number:

Popis / Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje vSechna
pfislu$na ustanoveni uvedenych smérnic (NV) /
We declare that the machinery fulfils all the
relevant provisions of the mentioned Directives
(Government Provisions):

Harmonizované technické normy a technické
normy pouZité k posouzeni shody /

The harmonized technical standards and the
technical standards applied to the conformity
assessment:

RYKOV Libcany, s.r.o.
Libéany 14, 50322 Libéany, CR
27502805

RYKOV Lib&any, s.r.o., Libéany 14, 50322 Lib¢any, CR

Shrnovaci radlice typ SR

001/SB-120-01-01

Shrnovaci radlice je uréena ke shrnovani snéhu, nebo sypkych hmot
na zpevnéném povrchu

Sitka zabéru: 1200 — 1500 mm.

Rozméry: (1200x550x300) mm.

Hmotnost: 32 kg.

Strojni zafizeni — smérnice 2006/42/ES, NV ¢. 176/2008 Sb. /
the Machinery Directive 2006/42/EC,

CSN EN 1SO 12100-2:2004, CSN EN 953+A1:2009, €SN EN 55014-2:1997
¢SN EN 1SO 3746:2010

Poznamka: Veskeré predpisy byly pouZzity ve znéni jejich zmén a doplrikl platnych v dobé vydani tohoto prohlaseni bez jejich citovani. /

Note: All regulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation

Misto a datum vydani/ Lib¢any 1.8.2022
Place and date of issue:

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobce /

of them.

Signed by the person entitled to deal in the name of producer:

Jméno / Jan Rychtera
Name:

Funkce / jednatel
Grade:

—

Podpis / ZRYKOV RYKOY
Signature: tel fax: 0%420 495
ICo:

ov.cz, e-mail; rykov@rykov.cz
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